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Vyskum v projekte OptiMAT bol zamerany na optimalizaciu o o ,
Modelovanie vyrobnej linky pomocou FOHPN (First Order

recyklacnej vyrobnej linky. Pilotnou aplikaciou v projekte bol Hybrid Petri Nets) s vysledkom materialového toku

vyrobny systém koordinatora projektu — firmy MAT-obaly, s.r.o. Mg P arkng M(P2)

Vystupy projektu OptiMAT sa daju rozdelit do dvoch hlavnych

skupin. Prva cast vysledkov pokryva analyzu vyrobného e e
procesu s cielom odhalit tzke miesta vo vyrobe a zavedenie ;j;; § 850
systému merania a analyzy spotreby elektrickej energie. ~

Druhu skupinu vysledkov tvoria nové pristupy k modelovaniu G I N e
a optimalizacii rozvrhovania vyrobnych procesov. Na zaklade

analyzy vyrobného procesu boli vytvorené modely realneho SW aplikacia ,Optimat” a PSO algoritmus

vyrobného systému, zalozené na viacerych formalizmoch: = hovaan —

hybridné Petriho siete prvého radu, stavové a stavovo u 5

prechodové diagramy, diskrétne a udalostné systemy. Na S bl | Fj R
zjednodusSenie procesu planovania a rozvrhovania vyroby boli wai N
navrhnuté a implementované viaceré metody zalozené na ijf’;,.%
algoritmoch a technoldgiach ako PSO (Particle Swarm s e T
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Optimization), CLONALG - algoritmus na baze umelych
imunitnych sieti a multiagentové technologie. Optimalizaciu
zalozenu na algoritme PSO vyuziva program Optimat, ktorého
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vstupom su parametre vyrobnych liniek, prijaté objednavky,

aktualny stav vyroby a skladovych zasob a harmonogram

planovanej udrzby.

Kooperacia vyrobnych liniek (hybridnych agentov)
- supervizor na baze P/T PN (place/transition Petri Nets)
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PocCas projektu sa do vyrobného systému zaviedol systém merania spotreby elektrickej energie. Formalizaciou a analyzou
spotreby elektrickej energie v zavislosti od vyroby sa dospelo k odhaleniu skrytych zavislosti spotreby elektrickej energie
a vykonu vyrobného systému. Zavedenim systému merania a analyzy spotreby elektrickej energie a vyuzitim nastrojov na
planovanie a rozvrhovanie vyroby doslo k zvyseniu produkcie za suCasného zachovania nizsej spotreby elektrickej energie na
1kg vyrobenej folie, znizeniu rozpracovanosti vyroby a tym aj znizeniu skladovacich nakladov, ¢o v konecnom doésledku prinasa
znizenie vyrobnych nakladov a zvysenie efektivity vyroby.

— A  AGENTURA
M %T 4=m) NAPODPORU
MAT-obaly s.r.o. Ustav informatiky SAV Agentura na podporu vyskumu a vyvoja
Polnohospodarov 787, 971 01 Prievidza Dubravska cesta 9,845 07 Bratislava Mytna 23, 839 04 Bratislava 32

Ustav informatiky SAV, Oddelenie modelovania a riadenia diskrétnych procesov: ivana.budinska@savba.sk



http://www.mat-obaly.sk/
http://www.mat-obaly.sk/
http://www.mat-obaly.sk/
http://www.mat-obaly.sk/
http://www.ui.sav.sk/
http://optimat.ui.sav.sk/
http://optimat.ui.sav.sk/

